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Normeniibersicht

Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstéhle

Technische Lieferbedingungen

EN 10025 Teil 1

EN 10025 Teil 2

EN 10083 Teil 1
EN 10083 Teil 2
EN 10083 Teil 3
EN 10084
EN 10085
EN 10273

EN ISO 4957

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen;
Allgemeine technische Lieferbedingungen

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen;
Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle

Verglitungsstahle; Allgemeine technische Lieferbedingungen
Vergutungsstahle; Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Stahle
Vergutungsstahle; Technische Lieferbedingungen fir legierte Stahle
Einsatzstahle; Technische Lieferbedingungen

Nitrierstahle; Technische Lieferbedingungen

Warmgewalzte schweiBgeeignete Stébe aus Stahl fiir Druckbehalter mit festgelegten
Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen

Werkzeugstahle

Fur die aufgefiihrten technischen Lieferbedingungen EN 10025 Teil 1-2/EN 10083 Teil 1-3/EN 10084/
EN 10085/EN 10273/EN ISO 4957 gelten folgende MaBnormen:

EN 10058

EN 10059

EN 10060
EN 10061

Warmgewalzte Flachstabe aus Stahl fir allgemeine Verwendung;
MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe

Warmgewalzte Vierkantstabe aus Stahl fur allgemeine Verwendung;
MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe

Warmgewalzte Rundstabe aus Stahl; MaBe, Formtoleranzen und Grenzabmal3e
Warmgewalzte Sechskantstabe aus Stahl; MaBe, Formtoleranzen und GrenzabmaBe
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

Auch im Bereich der Qualitats- und Edelbaustahle sowie Werkzeugstahle verfligen wir

Uber ein Uberzeugendes Angebot an Werkstoffen und Abmessungen. Wenn Sie weiter-
gehenden Bedarf haben, sprechen Sie unsere Mitarbeiter an. Unser Programm bauen
wir kontinuierlich — auch mit kundenindividuellen Einlagerungen — aus.

Ein ber Jahrzehnte entwickeltes System von Zentrallagern stellt sicher, dass wir liefer-
fahig sind, auch wenn es mal zu Werkslieferengpéssen kommt.

Die von lhnen bendtigten Fixlangen fertigen wir auf leistungsfahigen elektronisch
gesteuerten Sdgen bis zu einem Durchmesser von 1.000 mm mit geringsten Toleran-
zen. Ob Einzelschnitte oder Serienfertigung — wir sind optimal ausgerustet, um Ihren
Anforderungen gerecht zu werden.
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Anarbeitung

Unser Service — lhr Vorteil

Fixlangen von Rund,- Vierkant und Flachstangen fertigen wir auf elektronisch gesteu-
erten Bandsagen mit geringsten Toleranzen. Der Abmessungsbereich reicht von 6 bis
1.000 mm Durchmesser. Die Standard-Langentoleranzen liegen bei +/—1 mm. Engere
Toleranzen kénnen im Rahmen der technischen Méglichkeiten vereinbart werden.

Wir sorgen flr eine zuverlassige und auf den Fertigungsablauf abgestimmte Material-
versorgung. Nutzen Sie unseren Service, der Ihnen eine eigene Vorratshaltung und den
Unterhalt eigener Sagen erspart. Sie werden sehen, es lohnt sich.

Sageservice

Rundséagen: 6 bis 1.000 mm
Vierkantsagen: 6 bis 1.000 mm
Flachsdgen: 20 x 5 mm bis 300 x 50 mm

AuBerdem fiihren wir fiir Sie durch:

= Zentrierbohrungen

= Bohren

= Gewindeschneiden

= Planfrasen

= Spannbunddrehen

= Zapfendrehen

= Warmebehandlungen

= Abnahmen durch TUV, DNV-GL

MaB- und Formtoleranzen

MaB- und Formtoleranz

Bezeichnung Werkstoff-  Technische EN 10060 EN 10058 EN 10059
EN Nr. Lieferbedingungen @
S355J0 1.0553 EN 10025-1/-2 ° o °
S$355J2/S355J2+N 1.0577 EN 10025-1/-2 ° o

C45 1.0503 EN 10083-1/-2 ° o [
C45E/C45E+N 1.1191 EN 10083-1/-2 o [ J
42CrMoS4+QT 1.7227 EN 10083-1/-3 ° o [
30CrNiMo8+QT 1.6580 EN 10083-1/-3 °

34CrNiMo6+QT 1.6582 EN 10083-1/-3 °

16MnCrS5 1.7139 EN 10084 o [ U
18CrNiMo7-6 1.6587 EN 10084 °

31CrMoVI+QT 1.8519 EN 10085 °

16Mo3 1.5415 EN 10273 °

X153CrMoV12 1.2379 EN ISO 4957 o

90MnCrv8 1.2842 EN ISO 4957 °

C60E+AR 1.1221 EN10083-1/-2 o

100Cr6+AC 1.3505 EN ISO 683-17 °

51CrV4+A 1.8159 EN 10083-1/-3 L

34CrAINi7-10+QT+SR 1.8550 EN 10085 °

S355J2+N* 1.0577 EN 10025-1/-2 o

42CrMoS4+QT** 1.7227 EN 10083-3 °

* Material aus europaischem Ursprung, Regelrichtlinienwerk AD 2000-W 13, US-
gepruft, KBZ-Werte bei —50 °C mit mind. 27 Joule

** Material aus europaischem Ursprung, US-gepruft, KBZ-Werte bei —40 °C mit mind.
27 Joule
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

gemaB Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen

Rundstahl $355/C45/CA5E/16MnCrS5/42CrMoS4

gewalzt bzw. geschmiedet,
warmebehandelt und/oder Abmessung S355J2/ S355J2+N  C45/ CASE+N 16MnCrS5 42CrMoS4+QT
(d)inmm  S355J0 C45E

vorgedreht/
geschalt 12
Herstellungslangen 16
gewalzt 5.000-7.000 mm 18

N
o
e o 0 0 0
°
°
°

«—d—» 45

Auf Anfrage: 55
= Weitere Werkstoffe und 60
Abmessungen 65

= Serviceleistungen 70
- Séagen auf FixmaB 75

- Endenbearbeitung 80

- Warmebehandlungen 85

- Abnahmen durch TUV,
DNV-GL 90

155
160
165
170

190
200

220
230
240
250
260
270
280

300
310

—
~
o

® © © 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O 0 0 0 0O 0 0O 0 0O 00O 00O 0O O 0O 0 0 0 0 0 0
L]

® © 0 0 0 0 0 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00 O 0 O 0 O 00O O O 0 O 0 0 0 0

404 330



Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

gemaB Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen

EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen
Rundstahl S355/C45/16MnCrS5/42CrMoS4

Abmessung S355J2/ S355J2+N C45/ CASE+N 16MnCrS5 42CrMoS4+QT — 9ewalzt bzw. geschmie-

; det, warmebehandelt
(3 Tt SSEEL0 CH1E und/oder vorgedreht/
< 340 ° ° ° ° geschalt
350 ° ° ° ° Herstellungsléangen
360 ° ° ° ° gewalzt 5.000-7.000 mm
380 ° ° ° °
400 ° ° ° °
420 ° ° ° °
440 ° ° ° °
460 ° ° ° °
480 ° ° ° °
500 ° ° ° °
520 . ] (] o ¢ d »
540 o ° °
560 ° ° ° Auf Anfrage:
580 ° ° ° = Weitere Werkstoffe und
600 ° ° ° Abmessungen
620 ° ° ° = Serviceleistungen
640 ° ° ° - Sagen auf FixmaB
660 ° ° ° - Endenbearbeitung
680 ° ° ° - Warmebehandlungen
700 O ) . - Abnahmen durch TUV,
DNV-GL
725 ° °
750 ° ° °
775 . °
800 ° ° °
850 ° °
900 ° °
950 ° °
1000 ° °
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

geman Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen

Rundstahl 30CrNiMo8/34CrNiM06/31CrMoV9/16M03/18CrNiMo7-6

gewalztbzw. geschimiedel,  pomessung  30CrNIMOB+QT  34CHNIMOG+QT  31CrMoV+QT  16Mo3  18CrNiMo7-6
vorgedreht/geschalt (d)in mm

Herstellungslangen 20

gewalzt — 24

5.000-7.000 mm 5

geschmiedet — 30
2.000-6.500 mm 35

+«——d—» 75

o]
o
® © 0 06 0 0606 000 000 0 0 0 0 0 0 00
[}
(]

—
S
o
°
°
°
o
°

170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
360
380
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

gemaB Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen

Rundstahl 90MnCrV8/X153CrMoV12

gewalzt bzw. geschmiedet,
X153CrMoV12* 90MnCrvg** warmebehandelt und/oder
vorgedreht/geschalt
Herstellungslangen
gewalzt —
5.000-7.000 mm
geschmiedet —
2.000-6.500 mm

Abmessung
(d) in mm

20,5

+«——d—>»

91,0

96,0
101,5
111,5
121,5
131,5
141,5
152,0
162,0
172,0
182,0
202,0

* X153CrMoV12 = W.-Nr. 1.2379
vorgedreht/geschalt EN I1SO 4957, Abmessungen in mm

** 90MNCrv8 = W.-Nr. 1.2842
vorgedreht/geschalt EN ISO 4957, Abmessungen in mm

@

j&»

o
® © 06 0060 06 060060 00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00
® © 0 0 0 0 06 0 06 00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

geman Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen

EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen
Rundstahl C60E+AR/100Cr6+AC/51CrV4+A/34CrAINi7-10+QT+SR

gewalzt bzw. geschmiedet,

warmebehandelt und/oder Abmessung C60E+AR 100Cr6+AC 51CrV4+A 34CrAINi7-10+QT+SR
vorgedreht/geschalt (d) in mm
Herstellungslangen 50 ° ° ° °
gewalzt — 60 ° ° ° °
5.000-7.000 mm 70 ° ° ° .
geschmiedet — 30 0 . o ’
2.000-6.500 mm 9 o o . .
100 o ° ° °
110 ° ° ° °
120 ° ° ° °
130 ° ° o o
140 ° ° ° °
150 ° ° L[] [}
160 ° °
«——d—> 170 ° °
180 ° °
190 ° °
200 ° °
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

gemaB Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10060, DIN 1013 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen

Rundstahl S355J2+N/42CrMoS4+QT

Abmessung S355J2+N* 42CrMoSA+QT* gewalzt bzw. geschmicdet,
(d) in mm

vorgedreht/geschalt
50 Herstellungsléngen
gewalzt —
5.000-7.000 mm
geschmiedet —
2.000-6.500 mm

+«——d—>»

230
240
250

* Material aus europaischem Ursprung, Regelrichtlinienwerk AD 2000-W 13, US-
gepruft, KBZ-Werte bei —50 °C mit mind. 27 Joule

** Material aus europaischem Ursprung, US-gepruft, KBZ-Werte bei —40 °C mit mind.
27 Joule

—
w
o
® © 0 000060000 0 00 0 000 000 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0
® © 0 0 000000 0 0 000 000 000 0 0 0 0 0 0 0 0 00
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

geman Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10058, DIN 1017 Toleranzen
DIN 59200 Toleranzen

Flachstahl und Breitflachstahl S$355J2/J0

gewalzt Dicke in mm

Herstellungslange
B 000 mmIsiang Breite in mm 12 15 20 25 30 40 5 60 80
[ ]

* Herstellungslange 20 ¢ °
12.000 mm 25
30 ° °
** Breitflachstahl 35
40
45
50
60
70
«——b— 80
90
100
110
120 °
130
140
150
160 **
180 **
200 **
220 **
250 **
280 **
300 **

[$2]
(o2}
[ee]
—_
o

L N
*

*
[ ]
*

[ ]
*

—»l gte—

EN 10083-2 Technische Lieferbedingungen
EN 10058, DIN 1017 Toleranzen

Flachstahl C45/CA5E

gewalzt Dicke in mm

Herstellungslange .

6.000 mm Breite in mm 10 12 15 20 25 30 40 50 60 80

20 ° ° ° ° °

25

30 ° ° ° ° ° ° °

ES

40 ° ° °

<« b— 45
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140

410 150

[$2]
(o]
@
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

gemaB Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen

EN 10058, DIN 1017 Toleranzen
Flachstahl 16MnCrS5
Dicke in mm gewalzt

Herstell 1a
Breite in mm 10 15 20 25 30 40 50 60 80 6%863 nl:rl:]gs ange

20 °
25

30 °
59

40 °
50

60

70 o
80 o
90

100

120

130

140 °
150 °

°
°
°
—»l gt

«—b—»

EN 10083-2 Technische Lieferbedingungen
EN 10058, DIN 1017 Toleranzen

Flachstahl 42CrMoS4-+QT

Dicke in mm gewalzt i
L Herstellungslange
Breite in mm 10 15 20 25 30 40 50 60 80 6.000 mm

20 °
25
30 °
B9
40 ° ° ° °
50 ° ° ° ° «—b—»
60 ° ° ° ° °
70 ° °
80 ° ° ° ° °
90 ° °
100 ° °
120 ° ° °
130 °
150 °
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Qualitats-, Edelbau- und Werkzeugstahle

geman Tabelle Seite 403  Technische Lieferbedingungen
EN 10059, DIN 1017 Toleranzen
DIN 7527 Blatt 6 Toleranzen

Vierkantstahl S$355J2/C45/C45E/16MnCrS5/42CrMoS4

gewalzi/geschmiedet, Abmessung  S3550210  CAS/CASE  16MnCIS5  42CrMoS4+QT
(@) in mm

Herstellungslangen
3.000-6.000 mm 20
25
30
55
40
45
50
85
60
«——a—» 65
70

75

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

200

220

240
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